
Инверторный сварочный аппарат для 
полуавтоматической сварки в среде 

защитных газов.
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Рис 3.2. Общий вид передней панели сварочного полуавтомата GROVERS MIG160 .



3.3. Подающий механизм
В полуавтомате следует применять стандартную, не имеющую повреждений катушку с 

проволокой:
• масса катушки, не более 5кг
• внутренний диаметр: 50мм
• наружный диаметр: 200мм
• ширина: 105мм
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3.5. Схематичное устройство сварочной горелки
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Средние значения выставляемого тока см. в таблицу 6.0

Сварочный 
ток (А)

40

60

80
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120
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160
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Сварочное 
напряжение (В)

Индуктивность Скорость подачи проволоки

13~15

14~16

15~17

16~19

17~20

19~21

20~22

21~23

1-2

2-4

3-5

3-5

4-6

1-5

1-5

1-5

2 - 3

3 - 5

6 - 8
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7 - 9

8 - 10

0,8 1,0 1,2
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3 - 5
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2 - 3

2 - 3

3 - 5

3 - 5

4 - 7

6 - 9

200 24~27 1-5 8 - 12

9 - 10
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Схема 2-х и 4-х тактного режима
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* - Зависит от интенсивности использования и условий эксплуатации сварочного аппарата.

Виды работ

Проверка контактных соединений проводов и подтяжка, 
при необходимости

Проверка состояния изоляции проводов и 
восстановление изоляции, при необходимости

Проверка состояния наконечника, сопла сварочной горелки, 
снятие брызг металла и замена запасными при необходимости

Чистка направляющего канала горелки и замена 
при необходимости 

Чистка полуавтомата от пыли и грязи

Периодичность

Ежедневно

Ежедневно

Раз в неделю*

Раз в неделю*

Ежедневно
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Ремонт полуавтомата должен проводиться в стационарных условиях, предназначенных для 
ремонта электронного оборудования.

Ремонтные работы могут выполняться только высококвалифицированными специалистами.
При несоблюдении этих условий гарантия предприятия-изготовителя аннулируется.

8

Неисправность Способ устранения

Индикатор питания не горит после 
включения основного переключателя

Причина

Поврежден переключатель

После сварки аппарат перегрет, 
вентилятор не работает

Поврежден предохранитель

Замените переключатель

Замените предохранитель

Поврежден вентилятор Замените вентилятор

Уменьшить сварочный ток или 
увеличить перерывы в работе

После нажатия 
пускового 

устройства горелки, 
защитный газ 
не поступает

Газ не поступает 
в режиме 

проверки газа

Газ поступает 
в режиме 

проверки газа

Поврежден мотор, редуктор

Отсутствует газ в газовом баллоне

Поврежден газовый шланг

Поврежден электромагнитный клапан

Переключатель поврежден

Заменить баллон

Заменить газовый шланг, проверить 
герметичность соединений

Заменить электромагнитный клапан

Почините, замените переключатель

Двигатель подачи 
не работает

Двигатель подачи 
работает

Механизм подачи 
проволоки не 

работает

Проверьте и замените мотор

Прижимной ролик закреплен слабо 
или проволока буксует

Ролики не соответствуют 
диаметру проволоки

Повреждена катушка 
для проволоки

Заклинило натравляющую
механизма подачи проволоки

Сварочная проволока 
залипла в наконечнике

Закрепите прижимной ролик и 
проволоки должным образом

Замените ролики на нужный размер

Почините или замените направляющую 
механизма подачи проволоки

Устранить залипание или 
заменить наконечник

Замените катушку для проволоки

Дуга не зажигается, нет сварочного тока
Сварочный кабель подключен 

не надлежащим образом 
или поврежден

Подтяните кабель или 
замените его

Сварка прекращается, зажигается 
индикатор тревоги

Включилась защита аппарата

Сварочный ток не регулируется Поврежден потенциометр
Проверьте или замените 

потенциометр
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В базовый комплект поставки входят изделия и эксплуатационные документы, перечислен-
ные ниже:

џ источник питания -1шт.
џ обратный кабель с зажимом  3м -1шт.
џ паспорт,  руководство по эксплуатации – один экз.;

Поставляется отдельно: сварочная горелка, сварочная маска, газовый редуктор.  

Для сварки необходимо приобрести:
џ Сварочную горелку (если она не входит в комплект)
џ Газовый рукав- резиновый шланг 6Ø
џ Углекислотный редуктор, для правильной регулировки выходного давления углекислоты.
џ Маску сварщика, для защиты лица и органов зрения.
Спецодежду - сварочный костюм, рукавицы, обувь.  

* Базовая комплектация может быть изменена. Всегда уточняйте актуальную комплектацию 
приобретаемого аппарата у поставщика. 
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По вопросам сервисного обслуживания и технических консультаций
обращаться по адресу:  Россия, г. Нижний Новгород, ул. Республиканская, 24

телефон: +7 (831) 2-808-353

info@grovers.ru                www.grovers.ru
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